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Fraswerkzeug und Schneidplatte fur ein solches 


Die Erfindung betrifft eine Schneidplatte fur ein 
Fraswerkzeug, insbesondere einen Planfraser. 


Fraswerkzeuge sind haufig mit Schneidplatten aus Hart- 
metall oder anderen Hartstoffen bestiickt, die im Hinblick 
auf die Schneideigenschaf ten optimiert sind. An den 
Schneideinsatzen sind Schneidkanten, Freiflachen und Span- 
flachen ausgebildet, deren Formgebung die Arbeit des 
Schneidplattenwerkzeugs wesentlich beeinf lusst . Dabei wird 
auch Augenmerk auf den Spanfluss gerichtet, d.h. auf die 
Art und Weise wie Spane entstehen und wie sie uber die 
Spanflache ablaufen, die der Schneidkante benachbart ist. 
Es hat sich gezeigt, dass einige Materialen bei der Zer- 
spanung dazu neigen, auf Flachen, die Sie uberstreichen, 
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Ablagerungen zu 'hinterlassen. Dieser Vorgang wird als "Auf- 
schmieren" bezeichnet. Sind durch Auf schmierung Material - 
ansammlungen entstanden, konnen diese in mehrerlei Hinsicht 
nachteilig sein. 1st die Schneidplatte beispielsweise mit 
einer verschleiSmindernden Beschichtung versehen, kann die 
Beschichtung durch Materialansammlungen gefahrdet werden. 
Werden die Materialansammlungen zu groS und von dariiber 
streichenden Spanen mitgerissen, kann dies unter Umstanden 
zur Beschadigung der Beschichtung fiihren. AuSerdem konnen 
die Materialansammlungen an Flachen oder Flachenbereichen 
entstehen, die bei einer anderen Einbaulage der Schneid- 
platte, die beispielsweise als Wendeschneidplatte ausge- 
bildet ist, als Positionier- oder Anlageflache dienen. Ma- 
terialansammlungen auf solchen Flachen fiihren somit zu 
Fehlpositionierungen . Solche Fehlposit ionierungen gilt es 
zu vermeiden. 

Aus der DE 196 53 921 Al ist eine dreieckige Wende- 
schneidplatte bekannt, die eine ringsumlauf ende Schneidkan- 
te aufweist', an die sich eine Spanmulde, d.h. eine mulden- 
formige Spanflache anschlie&t. Die Spanflache geht in eine 
Deckflache iiber, die unterhalb der Schneidkante liegt. Die 
Deckflache ist dennoch im Spanlauf bereich angeordnet, so 
dass sich hier Materialansammlungen bilden konnen. 

Weiter offenbart die genannte Schrift in Draufsicht 
vier rhombische Schneidplatten mit ringsumlauf ender 
Schneidkante. An die Schneidkante schliefet sich wiederum 
unter einem positiven Spanwinkel eine Spanflache an. In den 
stumpfen Eckbereichen der rhombischen Platte geht die Span- 
flache stufenlos in die ebene Anlageflache uber, die un- 
terhalb der Schneidkanten liegt. In den spit zwinkligen 
Ecken schlieSt sich an die unmittelbar an die Eckschneid- 


kante anschlieSende Spanflache ein Plateau an, das seiner- 
seits mit einer Stufe in die Anlageflache ubergeht. Der 
stumpfe nach auSen hin konkave Winkel zwischen der Spanfla- 
che und dem Plateau bewirkt, dass Spane gegen die Plateau - 
flache laufen und hier Ablagerungen bilden konnen. 

Aus der GB-PS 1154754 ist ein Drehwerkzeug mit einer 
Schneidplatte bekannt , die eine quaderf ormige Grundform mit 
vier im rechten Winkel zueinander stehenden Seitenf lachen 
aufw.eist. Diese grenzen an Schneidkanten, die im Quadrat 
angeordnet sind. An die Schneidkanten schlieSen sich Span- 
f lachen an, die gegenuber einer ebenen Deckflache der 
Schneidplatte erhoht ausgebildet und somit von der Deckfla- 
che durch eine ringsum laufende Stufe getrennt sind. Die 
Stufe erstreckt sich entlang der Spanflachen auch uber die 
Eckbereiche hinaus, wobei sie entlang ihres gesamten Um- 
fangs eine konstante Hohe aufweist. 

Bei dieser Schneidplatte und dem entsprechenden Werk- 
zeug handelt es sich um ein Drehwerkzeug, das naturgemaS 
einen nicht unterbrochenen Schnitt ausf iihrt . 

Davon ausgehend ist es Aufgabe der Erfindung, eine 
Schneidplatte zu schaffen, die eine verminderte Neigung zur 
Ausbildung von Materialansammlungen beim Zerspanungsvorgang 
aufweist . 

Diese Aufgabe wird durch die Schneidplatte gemaS An- 
spruch 1 gelost : 

Die erf indungsgemafie Schneidplatte weist eine Spanfla- 
che auf , die insbesondere in den Schneidkanten-Eckbereichen 
mit einer Stufe in die angrenzende Plateauf lache ubergeht, 
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wobei die Stufe hier ihre groSte Hohe aufweist . Aufgrund 
der Krummung der Eckenschneidkante kann der von der Ecken- 
schneidkante ablaufende Bereich des Spans andere FlieS- und 
Brucheigenschaf ten aufweisen als der ubrige Span. Die im 
Eckenbereich besonders hohe Stufe bietet hier einen guten 
Schutz vor dem Anlaufen des Spans gegen die Deckflache der 
Schneidplatte . Insbesondere bei der Anwendung der erfin- 
dungsgemaSen Schneidplatten in so genannten Planfrasern, 
bei denen auch an den Eckschneidkanten Zerspanungsleistung 
erbracht wird, zeigt sich die verminderte Neigung zur Aus- 
bildung von Materialansammlungen an Flachenbereichen, die 
an die Spanflache angrenzen und insbesondere in den Ecken- 
bereichen. Dies ermoglicht eine hohere Standzeit solcher 
Schneidplatten, wenn davon ausgegangen werden kann, dass 
der SchneidplattenverschleiS beispielsweise infolge des 
Ablosens von Materialansammlungen und dadurch verursachten 
Beschadigungen von Beschichtungen vermindert ist. 

AuSerdem ist die verminderte Neigung zur Ausbildung 
von Materialansammlungen auf Spanflachen benachbarter Ober- 
f lachenbereiche der Schneidplatte vorteilhaft hinsichtlich 
einer korrekten Posit ionierung der Schneidplatte. Dies gilt 
insbesondere, wenn die Schneidplatte als Wendeschneidplatte 
ausgebildet ist. In diesen Fallen kann die der Spanflache 
benachbarte Deckflache nach Wenden der Schneidplatte als 
Auf lagef lache dienen. Ist die Deckflache bei Erstgebrauch 
der Schneidplatte frei von Ablagerungen geblieben, konnen 
diese, wenn die Schneidplatte nun in gewendeter Position 
weiter verwendet wird, die korrekte Einstellung der 
Schneidplatte nicht behindern. 

Bei einer vorteilhaf ten Ausf iihrungsf orm der Schneid- 
platte, weist der Grundkorper zwei an einander gegenuber- 
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liegenden Seiten ausgebildete Schneidkanten auf, so dass 
die Schneidplatte als Wendeschneidplatte Verwendung finden 
kann. Es wird dabei bevorzugt, die Schneidpiattenoberseite 
und die Schneidplattenunterseite zueinander deckungsgleich 
auszubilden. 

Prinzipiell kann die Schneidplatte drei- oder mehr- 
eckig ausgebildet sein, vorzugsweise ist sie viereckig aus- 
gebildet . Dies ergibt sowohl an der Oberseite als auch an 
der Unterseite der Schneidplatte jeweils vier nutzbare 
Schneidkanten. Die Wendeschneidplatte kann in diesem Fall 
insgesamt acht mal eingesetzt werden. Das hei£t, sie weist 
acht einzeln abnutzbare Schneidkanten auf. 

Es wird als besonders vorteilhaft angesehen, wenn die 
Spanflache an jeder Schneidkantenecke jeweils uber eine 
Stuf e in die Plateauf lache vibergeht . Damit wird der Vorzug 
der Vermeidung von Material ansammlungen und der Vermeidung 
des Aufbaus von Ablagerungen auf der Auf lagef lache (Pla- 
teauf lache) an jeder Schneidkantenecke erzielt . Dies ist 
insbesondere fur solche Wendeschneidplatten von Bedeutung, 
bei denen potentiell an jeder Seite und an jeder Schneid- 
kantenecke Materialabtrag, d.h. Zerspanungsarbei t auftreten 
kann . 

Die Hohe der Stufe, die die Spanflache von der benach- 
barten Plateauf lache trennt, ist abhangig von dem zu zer- 
spanenden Material vorzugsweise so bemessen, dass ihre Hohe 
ausreicht, um die an der Schneidkante entstehenden Spane 
von der Plateauf lache f ernzuhalten . Die Plateauf lache wird 
somit vorzugsweise nicht von Spanen uberstrichen . Jeden- 
falls aber laufen die Spane nicht mit Kraft an die Plateau- 
f lache an. 


Die Stufe ist vorzugsweise umso hoher, je groSer der 
positive Spanwinkel an der Schneidplatte ist. Damit eignen 
sich Schneidplatten mit hoher Stufe, d.h. mit tief zuruck- 
gesetzter Plateauf lache besonders gut fur Schneidplatten ' 
mit geringem Keilwinkel. Die Schneidplattengeometrie ge- 
stattet die Erzielung positiver Radial- und Axialspanwinkel 
bei negativem Einbau der Schneidplatte sowohl in axialer 
Richtung als auch in Radialrichtung . 

Die Seitenf lachen sind vorzugsweise Planflachen, die 
wiederum vorzugsweise in einem Winkel von 90° zu einer 
Schneidplattenmittelebene orientiert sind. Ein positiver 
Freiwinkel entsteht an der Schneidplatte somit lediglich, 
wenn die Schneidplatte in dem Werkzeug unter einem negati- 
ven Winkel eingebaut wird. Die Seitenf lachen, die die Frei- 
f lachen bilden, konnen auch facettiert sein. Beispielsweise 
schlieSt der an die Schneidkante anschliefeende Freiflachen- 
bereich mit der ubrigen Seitenf lache einen nach auSen wei- 
senden, d.h. konvexen stumpfen Winkel ein. Dies ist bei 
hoch positiver Plattengeometrie , d.h. in solchen Fallen 
moglich und vorteilhaft, in denen der an der Schneidkante 
vorhandene Keilwinkel relativ gering, z.B. kleiner als 60° 
oder 70° ist. Die erf indungsgemaSe Schneidplatte kann als 
Tangent ialplatte oder als Radialplatte ausgebildet sein. 
Dies wird durch die Anordnung der Bef estigungsbohrung be- 
stimmt, die im Falle der Radialplatte durch die Plateauf la- 
chen geht . Ist die Bef estigungsbohrung hingegen parallel zu 
der von der Spanflache umschlossenen Plateauf lache orien- 
tiert, handelt es sich um eine Tangentialplatte . 

Bei bevorzugten Ausf uhrungs forme n erstreckt sich die 
Spanflache luckenlos um die Plateauf lache herum und grenzt 
iiber eine ebenfalls liickenlose Stufe an die Plateauf lache . 
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Der Schutz vor dem Aufbau von Ablagerung (Auf schmieren) ist 
somit fur die gesamte Plateauf lache gegeben. Als zweckmaSig 
hat sich dabei erwiesen, wenn die Stufe an den Schneidkan- 
tenecken jeweils ihre Maximalhohe aufweist . 

Weitere Einzelheiten vorteilhaf ter Ausf iihrungsf ormen 
der Erfindung sind Gegenstand der Zeichnung, der zugehori- 
gen Beschreibung oder von Unteranspruchen . 

In der Zeichnung sind Ausf uhrungsbeispiele der Erfin- 
dung veranschaulicht . Es zeigen: * 

Fig. 1 einen Planfraser mit erf indungsgemaEen Schneid- 
platten in perspektivischer Darstellung, 

Fig. 2 den Planfraser nach Figur 1 in Seitenansicht ,- 


Fig. 3 eine Schneidplatte des Planfrasers nach Figur 1 
und 2 in perspektivischer Ansicht, 

Fig. 4 die Schneidplatte nach Figur 3 in Draufsicht, 

Fig. 5 die Schneidplatte nach Figur 3 in Seitenansicht, 

Fig. 6 den Planfraser nach Figur 1 in einer Detailan- 
sicht, 


Fig. 7 den Fraser nach Figur 6 in Explosionsdarstellung, 

Fig. 8 den Werkzeugkorper des Frasers nach Figur 6 in 
einer Detailansicht , 


Fig . 9 


den Fraser nach Figur 1 mit einem unbestiickten 


und mit einem bestiickten Plattensitz, 

Fig. 10 die Schneidplatte nach Figur 3 in einer vergro- 
fierten Drauf-sicht , 

Fig. 11 die Schneidplatte nach Figur 3 in einer vergro- 
Serten Seitenansicht , 

Fig. 12 die Schneidplatte nach Figur 3 in einer vergro- 
Serten Perspekt ivansicht , 

Fig. 13 eine abgewandelte Ausf iihrungsf orm einer erfin- 
dungsgemaSen Schneidplatte in Draufsicht, 

Fig. 14 die Schneidplatte nach Figur 13 in Seitenansicht, 

Fig. 15 die Schneidplatte nach Figur 13 in Perspektiv- 
ansicht , 

Fig. 16 einen abgewandelten Planfraser mit erf indungs- 
gemaSen Schneidplatten in perspekt ivischer Dar- 
stellung, 

Fig. 17 den Planfraser nach Figur 16 in Seitenansicht, 

Fig. 18 eine Schneidplatte des Planfrasers nach Figur 16 
in Perspekt ivdarst el lung, 

Fig. 19 eine Draufsicht der Schneidplatte nach Figur 18, 

Fig. 2 0 eine Seitenansicht der Schneidplatte nach Figur 
18, 
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Fig. 21 das Fraswerkzeug nach Figur 16 in einer auszugs- 
weisen Darstellung, 

Fig. 22 eine Schneidplatte fur den Planfraser nach Figur 
16 in vergroSerter Draufsicht, 

Fig. 23 die Schneidplatte nach Figur 20 in vergroSerter 
Darstellung, 

Fig. 24 die Schneidplatte nach Figur 18 in vergroSerter 
Darstellung, 

) 

Fig. 25 u. 2 6 abgewandelte Ausf iihrungsf ormen der Schneid- 
platte zur Verwendung als Tangent ialplatte und 

Fig. 27 die Verhaltnisse beim Spanablauf bei den vorste- 
henden Schne i dpi at t en . 
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In Figur 1 ist ein Planfraser 1 veranschaulicht, der 
einen Werkzeugkorper 2 mit daran ausgebildeten Plattensit- 
zen 3 aufweist . Ein solcher Plattensitz 3 ist gesondert in 
Figur 9 veranschaulicht. Er weist eine ebene Auf lagef lache 

4 fur die direkte Anlage einer Schneidplatte 5 auf. Die 
Auf lagef lache 4 ist z.B. rechteckig. Sie ist an alien vier 
Kanten f reigestellt . In der Nachbarschaf t sind zumindest 
zwei rechtwinklig zu der Auf lagef lache 4 orient ierte seit- 
liche Anlagef lachen 6, 7 vorgesehen. 

Sie sind unmittelbar an dem Werkzeugkorper 2 ausge- 
bildet und gehoren zu dem Plattensitz 3, um der Schneid- 
platte Seitenhalt zu geben . An dem Plattensitz ist auSerdem 
eine durch die Auf lagef lache 4 gehende Gewindebohrung 8 
ausgebildet, der eine Bef est igungsschraube 9 zugeordnet ist 
(siehe Fig. 7 und 8) . An dem Werkzeugkorper 2 sind dem 
Plattensitz 3 entsprechende weitere Plattensitze konzen- 
trisch zu einer Drehachse des Werkzeugkorpers 2 angeordnet . 
An alien Plattensatzen 3 sind gleiche Schneidplatten 5 an- 
geordnet. Der Planfraser 1 weist, wie insbesondere aus Fi- 
gur 2 hervorgeht, lediglich Schneidplatten auf, deren Di- 
agonale ungefahr parallel zu der Drehachse D orientiert 
ist. 

Die untereinander gleich ausgebildeten Schneidplatten 

5 sind in den Figuren 3 bis 5 sowie 10 bis 12 gesondert 
veranschaulicht. Die Schneidplatte 5 weist einen Grundkor- 
per 11 mit einem aus Figur 4 und 10 ersichtlichen quadrati- 
schem Umriss auf. An ihren vier Ecken kann die Schneidplat- 
te 5 mit Eckenfasen 12, 13, 14, 15 versehen sein. Die 
Eckenfasen 12 bis 15 sind beispielsweise durch ebene Fla- 
chenbereiche oder Facetten gebildet, die zwischen benach- 
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barten, vorzugsweise ebenen Seitenf lachen 16, 17, 18, 19 
angeordnet sind. Der Ubergang zwischen den Eckenfasen 12 
bis 15 und den jeweils benachbarten Seitenf lachen 16 bis 19 
kann durch eine scharfe Kante oder durch eine etwas gerun- 
dete Kante gebildet sein, die parallel zu einer sich durch 
den Grundkorper 11 erstreckenden Bef est igungsbohrung 21 
verlauf t . 

Die Bef est igungsbohrung 21 ist an der glatten Obersei- 
te von einer Plateauf lache 22 und an der Plattenunterseite 
ebenfalls von einer Plateauf lache 23 umgeben. Letztere 
dient, wie aus Figur 7 hervorgeht , zur Auflage an der Auf- 
lagef lache 4 . Die Plateauf lache 22 dient zur Anlage an der 
Auflagef lache 4, wenn die Schneidplatte 5 gewendet wird. 
Die Plateauf lachen 22, 23 sind untereinander gleich ausge- 
bildet. Die Beschreibung der Plateauf lache 22 gilt deshalb 
entsprechend fur die Plateauf lache 23. 

Die Plateauf lache 22 ist im Wesentlichen quadratisch 
und eben ausgebildet. Sie endet in einem Abstand zu den 
Seitenf lachen 16, 17, 18, 19 in einer ringsumlauf enden Stu- 
fe 24, die sich ungefahr in parallelem Abstand zu den Sei- 
tenf lachen 16, 17, 18, 19 erstreckt . In Nachbarschaf t der 
Eckenfasen 12, 13, 14, 15 ist die Stufe 24 jeweils in einer 
etwa rechtwinkligen Biegung gerundet . 

An die Stufe 24 schlieSt sich eine ringsumlauf ende 
Spanflache 25 an, die gegen die Plateauf lache 22 geneigt 
ist. Zwischen der Spanflache 25 und den Seitenf lachen 16, 
17, 18, 19 sind Schneidkanten 26, 27, 28, 29 festgelegt. 
Mit den Eckenfasen 12, 13, 14, 15 begrenzt die Spanflache 
25 Eckenschneidkanten 32, 33, 34, 35. Die Schneidkanten 26 
bis 29 und die Eckenschneidkanten 32 bis 35 finden ihre 
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Entsprechung in entsprechenden Schneidkanten und Ecken- 
schneidkanten an der Unterseite des Grundkorpers 11. Sie 
sind zur Unterscheidung in Figur 11 und 12 soweit sichtbar, 
jeweils mit einern Buchstabenindex "a" versehen. Die Ecken- 
schneidkanten 32 bis 35 (32a bis 35a) sind vorzugsweise 
etwa gerade ausgebildet . Ebenso sind die Schneidkanten 26 
bis 29 (26a bis 29a) im Wesentlichen gerade, dabei aber 
vorzugsweise etwas durchhangend ausgebildet , so dass die 
durch die Eckenschneidkanten 26 bis 29, (26a bis 29a) ge- 
bildeten Schneidecken erhaben iiber die Plateauf lache 22 
vorstehen. Die Spanf lache 2 5 weist vorzugsweise eine kon- 
stante Neigung auf . Die Stufe 24 weist etwa in Schneidkan- 
tenrnitte der Schneidkanten 26 bis 29 (26a bis 29a) ihre 
geringste Hohe auf. Dagegen weist die parallel zu den 
Schneidkanten 2 6 bis 2 9 etwa gerade verlaufende Stufe 24 
ihre grofite Hohe in Nachbarschaft zu den Eckenschneidkanten 
32 bis 35 (32a bis 35a) auf. 

Die Spanf lache 25 kann z.B. in einem Schleif prozess 
prazise gefertigt worden sein. In der Regel ist sie aber 
fertig gesintert. Die Plateauf lache 22 ist einem Schleif - 
prozess entzogen. Es handelt sich hier vorzugsweise um eine 
unbearbeitete Flache, wie sie' beim Sintern und evtl . nach- 
f olgendem Beschichten entsteht . 

Die Schneidplatte 5 ist vorzugsweise symmetrisch zu 
einer Mittelebene ausgebildet, die in Figur 11 durch eine 
strichpunktierte Linie 36 angedeutet ist. Auf ihr steht die 
Bef estigungsbohrung 21 senkrecht . AuSerdem fiihrt sie durch 
den Schwerpunkt des Grundkorpers 11. 

Die Befestigung der Schneidplatte 5 an dem Plattensitz 
geht aus den Figuren 6, 7 gesondert hervor. Die Auf lagef la- 
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che 4 weist eine GroSe auf, die der GroEe der Plateauf lache 
23 entspricht. Die Position ist dabei so eingestellt, dass 
die Seitenf lachen 16 und 19 an den benachbarten Anlagefla- 
chen 6, 7 des Plattensit zes anliegen, wenn die Plateauf la- 
che 23 auf der Auflagef lache 4 zu liegen kommt . Die vor- 
zugsweise etwas schrag gefiihrte Gewindebohrung 8 erzwingt 
einen schragen Sitz der Bef estigungsschraube 9, die dadurch 
mit ihrem Kopf nicht nur die Plateauf lache 2 3 gegen die 
Auf lagef lache 4 sondern auch die Seitenf lachen 16, 19 gegen 
die Anlagef lachen 6, 7 druckt . Die Schneidplatte 5 ist da- 
durch etwa so,_wie vergroSert in Figur 27 dargestellt, ge- 
halten. Die Einstellung der Schneidplatte 5 ist insgesamt 
negativ. Dies gilt sowohl fur die Axialrichtung parallel zu 
der Drehachse D des Planfrasers 1 als auch im Hinblick auf 
die entsprechende Radialrichtung . 

In Figur 27 ist die Schneidkante 29 im Eingriff in 
einem Werkstuck 37 veranschaulicht . Die zugehorige Radial- 
richtung bezogen auf die Drehachse des Werkzeugs ist an der 
Haupt schneidkante 29 durch eine Linie 38 angedeutet . Die- 
Freiflache (Seitenf lache 19) schlieSt mit der Linie 38 ei- 
nen Winkel ein, der kleiner als 90° ist, wodurch ein posi- 
tiver Freiwinkel a zwischen .der Seitenflache 19 und der 
benachbarten Werkstuckoberf lache 39 besteht . Zugleich ent- 
steht ein positiver Spanwinkel p zwischen der Spanflache 25 
und der von der Linie 3 8 markierten Radialrichtung. Der 
positive Spanwinkel p entsteht trotz negativem Plattenein- 
bau durch den geringen Keilwinkel der Schneidplatte an der 
Schneidkante 29. 

Der insoweit beschriebene Planfraser 1 arbeitet wie 
f olgt : 
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In Betrieb dreht der Werkzeugkorper 2 urn die Drehachse 
D und wird dabei quer zu der Drehachse D an einer Werk- 
stiickoberf lache 39 entlang bewegt . Die Schneidkanten 29 
sind die Hauptschneidkanten . Die rechtwinklig zu der Dreh- 
achse D orient ierten Eckenschneidkanten 3 5 sind Neben- 
schneidkanten, die mit geringerer Zerspanungsarbeit krei- 
send iiber die erzeugte Planf lache gefiihrt werden . 

An den Schneidkanten 2 9 wird die Haupt zerspanungsar- 
beit geleistet. Hier entstehen Spane 41 (Fig. 27) die von 
der Werkstiickoberf lache 3 9 abgehoben werden. Die Spane 41 
laufen dabei iiber die Spanf lache 25, wobei sie eine Biegung 
erhalten. Diese Biegung oder Krummung verhindert, dass die 
Spane 41 an die durch die Stufe 24 zuriick gesetzte Plateau - 
f lache 22 anlaufen. Vielmehr laufen die Spane 41 frei iiber 
die Stufe 24 hinaus , wobei sie infolge der innen in der 
Nahe der Eckenschneidkante 35 bzw. der Schneidkante 2 6 ein- 
gepragten Eigenkrummung hinter der Stufe 24 von der Pla- 
teauf lache 22 weg laufen. Die Spane 41 beriihren die Pla-- 
teauf lache 22 allenfalls mit geringem Druck. Sie laufen 
jedenfalls nicht steil gegen diese Flache an. Somit bilden 
sich keine Ablagerungen an der Plateauf lache 22 . Insbeson- 
dere unterliegt diese nicht der Auf schmierung . Sie kann in 
i'hrer gesamten GroSe als Auf iagef lache dienen, wenn die 
Schneidplatte 5 auf dem Plattensitz 3 gewendet wird. Dazu 
wird die Bef estigungsschraube 9 gelost und die Schneidplat- 
te 5 wird so umgekehrt , dass ihre Plateauf lache 23 nach 
oben und ihre Plateauf lache 22 in Anlage mit der Auflage- 
f lache 4 kommt . Dadurch wird die Eckenschneidkante 35a bzw. 
die Schneidkante 28a zu der aktiven Schneidkante (siehe 
Zuordnung gemaS Fig. 24) . Die Positionierung der Schneid- 
platte 5 ist dabei wegen der nicht verschmut zten Plateau- 
f lache 22 ohne groSere Probleme moglich. 


-14- 


Die Figuren 13 bis 15 veranschaul ichen eine abgewan- 
delte Ausf iihrungsf orm der Schneidplatte 5, die ohne Ver- 
anderungen des Werkzeugkorpers 2 an den Plat tens it zen 3 
angebracht werden kann. Die abgewandelte Schneidplatte 5 
unterscheidet sich von der vorstehend beschriebenen 
Schneidplatte 5 durch erhabene Flachenbereiche 42, 43 , 44 , 

45 die auf der Plateauf lache 22 ausgebildet sind. Die erha- 
benen Flachenbereiche 42 bis 45 sind auf Erhohungen ange- 
bracht, die niedriger sind als die Stufe 24. Die Flachen- 
bereiche 42 bis 45 konnen dabei etwa dreieckig umrandet 
sein, wobei sie insbesondere in der Nahe der Schneidplatte- 
necken angebracht sind. Etwa in der Mitte der Schneidkanten 
2 6 bis 2 9 ist zwischen den erhabenen Plateaus, auf denen 
die Flachenbereiche 42 bis 45 festgelegt sind, vorzugsweise 
jeweils eine Liicke vorhanden. Die Liicke ist dann jeweils in 
dem Bereich der Stufe 24 anzutreffen, in der die Stufe 24 
ihre geringste Hohe auf weist . 

Weiter kann die Spanf lache 2 5 im Unterschied zu vor- 
beschriebenen Ausf iihrungsf ormen mit parallel zu den 
Schneidkanten 26 bis 2 9 sowie ungefahr parallel zu den 
Eckenschneidkanten 32, 33, 34, 35 ausgerichteten Spanbre- 
chernuten 46, 47, 48, 49, 50, 51, 52, 53, 54, 55, 56 verse- 
hen sein. Die Riickseite der Wendeschneidplatte 5 gemaS Fi- - 
gur 13 ist genau so ausgebildet. 

Die insoweit beschriebene Wendeschneidplatte 5 gemaS 
Figur 13 bis 15 eignet sich infolge ihrer Spanbrechernuten 

46 bis 56 auch zur Zerspanung von Materialien, die zur Aus- 
bildung eher langer Spane neigen. AuSerdem ist sie beson- 
ders unempf indlich gegen Auf schmieren . In den Eckenberei- 
chen, in denen die Stufe 24 relativ hoch ist, sind die dort 
angeordneten zur Positionierung dienenden Flachenbereiche 
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42 bis 45 im Schatten der jeweils benachbarten Stufe 24 
gegen Aufschmieren durch vorbeilauf ende Spane geschutzt. 
Mittig an den Schneidkanten 26, 27, 28, 29 ist die Stufe 24 
weniger hoch. Treffen hier Spane auf die Plateauf lache 22 
auf und hinterlassen dabei Spuren, ist dies weitgehend un- 
schadlich, denn die Plateauf lache 22 dient in diesen Berei- 
chen gerade nicht der Auflage. Vielmehr wird diese Funktion 
von diesen erhabenen Flachenbereichen 42 bis 45 ubernommen, 
die in den Ecken der Schneidplatte 5 angeordnet sind. Dabei 
konnen die Flachenbereiche 42 bis 45 unmittelbar an die 
Stufe 24 anschliefien oder, wie in Figur 13 und 15 veran- 
schaulicht ist, in einem gewissen Abstand zu dieser ange- 
ordnet sein. Die Flachenbereiche 42 bis 45 , die vorzugs- 
weise um die Bef estigungsbohrung 21 herum angeordnet sind, 
bieten einen sicheren Sitz der Schneidplatte 5 an dem Plat- 
tensitz 3 . 

Eine weitere Variante einer Ausf uhrungsf orm eines 
Planfrasers 1 und einer zugehdrigen Schneidplatte 5 geht 
aus den Figuren 16 bis 24 hervor. Soweit nicht nachfolgend 
ausdrucklich anders beschrieben, gilt die vorstehende Be- 
schreibung unter Zugrundelegung gleicher Bezugszeichen ent- 
sprechend . 

Die vorstehend beschriebenen Schneidplatten 5 sind 
sowohl bzgl. der Mittelebene (Linie 36) als auch zu ent- 
sprechenden Ebenen symmetrisch ausgebildet, die die Boh- 
rungsachse der Bohrung 21 enthalten und parallel zu den 
Seitenf lachen oder diagonal zu dem von den Seitenf lachen 
definierten Quadrat orientiert sind. Die Symmetrie der 
Schneidplatte nach den Figuren 18 bis 2 0 bzw. 22 bis 24 ist 
geringer. Sie sind bzgl. der Mittelebene (Linie 36 in Figur 
23) nicht symmetrisch ausgebildet. Die Schneidkanten 26, 
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26a, 27, 27a, 28, 28a sowie 29, 29a sind jeweils paarweise 
parallel zueinander orientiert und vorzugsweise gerade aus- 
gebildet. Sie sind dabei aber zu der Mittelebene geneigt 
angeordnet . Eben dies gilt fur die Eckenschneidkanten 32, 
32a, 33, 33a, 34, 34a, .35, 35a. Wiederum lauft die Stufe 
24, wie Figur 24 zeigt, ringsum, wobei sie im Bereich der 
Eckenschneidkanten 32 bis 35 ihre groSte Hohe erreicht . Die 
Spanflache 25 weist wiederum eine konstante Neigung gegen- 
uber der Mittelebene auf. Es ist j edoch auch moglich, die 
Neigung insbesondere im Bereich der Eckenschneidkanten 32, 
35 gezielt zu vergroiSern oder zu verringern, um besondere 
Schneideigenschaf ten zu erreichen. Insbesondere die Ver- 
grofierung des Spanwinkels kann bei einigen Zerspanungsauf - 
gaben zu vorteilhaf ten Ergebnissen fuhren. Das Problem des 
Auf schmierens auf die Plateauf lache 22 ist durch die grofee 
Hohe der hier vorhandenen Stufe 24 gemildert oder besei- 
tigt . 

Die Schneidplatte 5 gemaS Figur 18 bis 20 (22 bis 24) 
gestattet gemaS Figur 21 bei negativem Einbau die Erzielung 
besonders groKer posit iver Spanwinkel . Aufgrund der recht- 
winkligen Orientierung der Seitenf lachen 16, 17, 18, 19 zu 
der Mittelebene, wird die Schneidplatte 5 als Negat ivplatte 
angesehen. Bei negativem Einbau werden dennoch groSe posi- 
tive Span- und Freiwinkel erreicht. Sie eignet sich zur 
Zerspanung kritischer Materialen wie Aluminium, weichem 
Stahl sowie Edelstahl. Die Schneidplatte 5 weist an den 
Schneidkanten ihre maximale Dicke auf. In der Schneidplat- 
tenmitte ist die Dicke minimal. Dies entspricht einer opti- 
malen Volumenausnut zung bzw.. Ausnutzung des Schneidplat ten- 
materials . Die Schneidplatte 5 ist aufgrund ihrer Geometrie 
einfach herstellbar. Sie kann zudem an den Seitenf lachen 
16, 17, 18, 19, an den Eckenfasen 12, 13, 14, 15 und an der 
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Spanflache 24 (24a) geschlif fen werden, ohne dass dabei 
groSere technologische Probleme auftreten. Die in den Figu- 
ren 22 bis 24 veranschaulichte Schneidplatte 5 ermoglicht 
auJSerdem besonders grofie Achswinkel (bei radial und axial 
negativer Einbaulage im Werkzeugkdrper 2) . 

Die Schneidplatte weist acht Schneidkanten (26 bis 29 
und 26a bis 29a) auf , die nacheinander zum Einsatz kommen 
konnen . Sie hat dadurch eine lange Standzeit. Die Schneid- 
kanten 26 bis 29 sowie 26a bis 29a werden in der Regel aus- 
gehend von ihrer jeweils benachbarten Eckenschneidkante nur 
bis zur Mitte beansprucht, weil ein ent sprechendes Fras- 
werkzeug in axialer Richtung meist nur mit einer Schnitt- 
tiefe eingesetzt wird, die jeweils lediglich die halbe 
Schneidkantenlange beansprucht . Deshalb konnen die benutz- 
ten Schneidplatten, die beispielsweise in einem rechts- 
schneidigen Werkzeug eingesetzt worden sind, nochmals in 
einem linksschneidigen Werkzeug in bis zu acht verschiede- 
nen Posit ionen eingesetzt werden. Die Geometrie weist kei- 
nerlei Storkanten auf, wodurch ein freier Spanablauf si- 
chergestellt ist. Die Schneidkanten der Schneidplatte 5 
nach den Figuren 10 bis 12 sowie nach den Figuren 13 bis 15 
sind achsensymmetrisch angeordnet . Die Schneidkanten der 
Wendeschheidplatte nach Figur 22 bis 24 sind 90° bzw. 180° 
drehsymmetrisch angeordnet. Die 90 0 -Drehsymmetrie bezieht 
sich auf die Bohrungsachse der Bef est igungsbohrung 21, wah- 
rend sich die 180° -Drehsymmetrie auf das Wenden der 
Schneidplatte 5 bezieht, wobei die Oberseite und die Unter- 
seite der Schneidplatte ihren Platz tauschen. 

Zum Einsatz an Werkzeugkorpern mit tangentialem 
Schneidplatteneinbau konnen die Schneidplat ten gemaS Figur 
25 oder alternativ gemaS Figur 26 vorgesehen werden. Die in 
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Figur 2 5 veranschaulichte Schneidplatte 5 weist einen qua- 
derformigen Grundkorper 11 auf, dessen Schneidkanten 26, 
27, 28, 29 an einer Schmalseite des Grundkorpers 11 ausge- 
bildet sind. Zwischen Schneidkanten 26 bis 2 9 sind Ecken- 
schneidkanten 32, 33, 34, 3 5 vorgesehen. Die an die 
Schneidkante 27 grenzende Seitenflache 17 ist eine schmale 
Seitenf lache . Die an die Schneidkante 28 grenzende Seiten- 
flache 18 ist eine quadratische grofiflachige Seitenflache. 
Ebensolches gilt fur die gegemiberliegende in Figur 25 ver- 
deckte Seitenflache 16. Die Bef estigungsbohrung 21 fuhrt 
von der Seitenflache 18 zu der Seitenflache 16. Die Seiten- 
flachen dienen dabei als Anlagef lachen fur die Anlageflache 
6 an einem entsprechenden Plattensitz. Die Flachennormale 
der Auf lagef lache 4 ist dabei beispielsweise in Umfangs- 
richtung orientiert . Die Seitenf lachen sind facettiert. An 
die Schneidkanten 26, 27, 28, 29 sowie an die Eckenschneid- 
kanten 32, 33, 34, 35 schlieSen Teilf lachen an, von denen 
in Figur 25 die Teilf lachen 18', 17 1 und 14 1 sichtbar 
sind. Damit weist die Schneidplatte 5 nach Figur 25 eine 
stark negative Geometrie auf. Die Spanf lache 2 5 ist jedoch 
soweit positiv eingestellt, dass sich bei stark negativem 
Einbau der Schneidplatte 5 ein positiver Spanwinkel ergibt . 

Die Stufe 24 kann wie in Figur 25 dargestellt, gewahlt 
ausgebildet sein. Sie trennt die Plateauf lache 22 ringsum 
von der Spanf lache 25. Im Bereich der Eckenschneidkanten 32 
bis 35 weist die Stufe 24 ihre groSte Hohe auf. 

Die in Figur 26 veranschaulichte Schneidplatte unter- 
scheidet sich von der vorbeschriebenen dadurch, dass die 
Eckenschneidkanten 32, 33, 34, 35 gerundet ausgebildet 
sind. Entsprechend sind die Eckenfasen 12 bis 15 jeweils 
als gewolbte Flachenbereiche ausgebildet. Im iibrigen gilt 
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die vorige Beschreibung . 

Eine Schneidplatte 5, die insbesondere zur Bestuckung 
von Planfrasern vorgesehen ist, weist eine ringsumlauf ende 
Spanflache 2 5 auf, die in einer ununterbrochenen Stufe 24 
in eine Plateauf lache 22 iibergeht . Die Stufe 24 erreicht 
ihre groSte Hohe in den Eckenbereichen der Schneidplatte 5 . 
Die Spanflache 25 legt einen positiven Spanwinkel f est . die 
Stufe 24 verhindert ein Anlaufen der erzeugten Spane an die 
Plateauf lache 22 . Mit dieser Mafinahme wird ein Auf schmieren 
von Material von der Plateauf lache 2 2 verhindert. 
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Patentanspruche : 


1. Schneidplatte (5), insbesondere fur Fraswerkzeuge (1) , 

mit einem Grundkorper (11) , der wenigstens eine Span- 
flache (25) aufweist, die einerseits jeweils an iiber 
Eckenschneidkanten (32, 33, 34, 35) verbundene 
Schneidkanten (26, 21, 28, 29) und andererseits an 
eine Stufe (24) angrenzen, die sich ununterbrochen 
zumindest entlang einer der Eckenschneidkanten (32, 
_ .33 , 34, 35) erstreckt_ und die die Spanflache (25) von 
einer Plateauf lache (22) trennt, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Stufe (24) an der Eckenschneidkante (32, 

33, 34, 35) ihre Maximalhohe aufweist. 

2. Schneidplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass der Grundkorper (11) an zwei einander gegeniiber- 
liegenden Seiten (22, 23) ausgebildete Schneidkanten 
(26, 26a) aufweist. 

3. Schneidplatte nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass die an den gegenuberliegenden Seiten (22; 23) 
ausgebildeten Schneidkanten (26, 27, 28, 29, 32, 33, 

34, 35; 26a, 27a, 28a, 29a, 32a, 33a, 34a, 35a), Span- 
flachen (25; 25a) und Anlagef lachen (22; 23) zuein- 
ander deckungsgleich ausgebildet sind. 

4. Schneidplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Grundkorper (11) einen viereckigen Umriss 
aufweist und dass die Schneidkanten (26, 27, 28,. 29, 
32, 33, 34, 35) somit als Grundform ein Viereck fest- 
legen. 
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5. Schneidplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Grundkorper (11) einen rechteckigen Umriss 
aufweist und dass die Schneidkanten (26, 27, 28, 29, 
32, 33, 34 , 35) somit als Grundform ein Rechteck fest- 
legen . 

6. Schneidplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Grundkorper (11) einen quadrat ischen Umriss 
aufweist und dass die Schneidkanten (26, 27, 28, 29, 
32, 33, 34, 35) somit als Grundform ein Quadrat fest- 
legen_. 

7. Schneidplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die an einer Seite vorgesehenen Schneidkanten 
(26, 27, 28, 29, 32, 33, 34, 35) vier Eckenschneidkan- 
ten (32, 33, 34, 35) festlegen. 

8. Schneidplatte nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Spanflache (25) an jeder Eckenschneidkanten 
(32, 33, 34, 35) iiber eine Stufe (24) in die Anlage- 
flache (22) iibergeht . 

9. Schneidplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Stufe (24), die die Spanflache (25) von der 
Anlageflache (22) trennt, eine Hohe aufweist, die aus- 
reicht, um die an der Schneidkante (26, 27, 28, 29, 
32, 33, 34, 35) entstehenden Spane (41) von der An- 
lageflache (22) f ernzuhalten. 

10. Schneidplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Spanflache (22) an jeder Stelle einen posit i- 
ven Spanwinkel festlegt. 


-22- 


11. Schneidplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass an den Schneidkanten (26, 27, 28, 29, 32, 33, 34, 
35) an jeder Stelle ein Keilwinkel vorgesehen ist, der 
kleiner als 90° ist. 

12. Schneidplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Grundkorper (11) Seitenf lachen (16, 17, 18, 
19) aufweist, die Freif lachen bilden. 

13. Schneidplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Seitenf lachen (16, 17, 18, 19) rechtwinklig 
zu einer Mittelebene angeordnet sind, die durch den 
Schwerpunkt der Schneidplatte (5) geht . 

14. Schneidplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Seitenf lachen (16, 17, 18, 19) facettiert 
sind. 

15. Schneidplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Seitenf lachen (16, 17, 18, 19) jeweils we- 
nigstens einen sich an die Schneidkanten (26, 27, 28, 
29, 32, 33, 34, 35) anschl ieSenden Freif lachen- 
abschnitt (16', 17 ! , 18', 19') aufweisen, der mit der 
ubrigen Seitenf lache (16, 17, 18, 19) einen stumpfen 
Winkel einschlieSt. 

16. Schneidplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Schneidplatte (5) eine durch die Plateaufla- 
che (22) gehende Bef estigungsbohrung (21) aufweist. 

17. Schneidplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Schneidplatte (5) eine durch die Seitenf lache 
(18) gehende Bef estigungsbohrung (21) aufweist. 
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18. Schneidplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass die Stufe (24) ununterbrochen entlang der gesam- 
ten Spanflache (25) ausgebildet ist. 

19. Schneidplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Stufe (24) entlang der Spanflache (25) im 
wesentlichen gerade ausgebildet ist. 

20. Schneidplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Stufe (24) entlang der .Spanflache (25) leicht 
gewellt ausgebildet ist. 

21. Schneidplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Plateauf lache (22) wenigstens einen erhabenen 
Flachenbereich (42, 43, 44, 45) aufweist, der als Ab- 
stiitzf lache fur den Plattensitz dient . 
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Zusammenf assung : 


Eine Schneidplatte (5) , die insbesondere Zur Bestiic- 
kung von Planfrasern vorgesehen ist, weist eine rings um- 
laufende Spanflache (2 5) auf, die in einer ununterbrochenen 
Stufe (24) in eine Plateauf lache (22) iibergeht . Die Stufe 
(24) erreicht ihre grdBte Hohe in den Eckenbereichen der 
Schneidplatte (5) . Die Spanflache (25) legt einen positiven 
Spanwinkel f est . die Stufe (24) verhindert ein Anlaufen der 
erzeugten Spane an die Plateauf lache (22) . Mit dieser MaS- 
nahme wird ein Aufschmieren von Material von der Plateau- 
f lache (22) verhindert. 

(Fig. 13) 
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